HiDROLIK BAGLI ATES BETONLARININ KULLANIM YERI:

Ates tuglas1 kullanilan her yerde ates betonlar: kullanilabilir. Ozel sekilli ates tuglasi
gerektiren bolgelerde diiz tugla ile birlikte kullanilmasi miimkiindiir. Endiiksiyon ocagi taban
bloklar1 (temel tuglasi)) ve agiz tuglalar1 yerine uygun kalite ates betonu basar1 ile
kullanilabilmektedir. Her tiirlii tav firin1 kapak ve tabanlarinda, kalorifer kazan kapak ve yanma
bolgelerinde, kiigiik firmlarin gévde ve tavanlarinda, izolasyon amagl kullanim gereken yerlerde,
her cesit bek tuglasi iiretiminde, kullanimi kolay ve yaygindir.

HiDROLIK BAGLI ATES BETONLARININ UYGULANMASI ( KULLANMA SEKLIi ) :

Gokhan Refrakter Ates betonundan beklenen sonucun alinabilmesi i¢in uygun kalitede beton
secimini birinci sart olarak belirtmektedir. Usuliine uygun sekilde uygulama ikinci dnemli sarttir.
Gerektigi gibi kurutulup, kullanima hazir hale getirilmesi ise ii¢iincli 6nemli sarttir. Uygun beton
seciminde sadece sicakliktan hareket etmek eksik olur. Kimyasal reaksiyonlarin da dikkate alinmasi
gereklidir. Ayrica betonun muhatap olacagi mekanik olaylarin, termal sok ve benzeri yipratici
etkenlere dayanikliligin da se¢im sirasinda géz onilinde bulundurulmasi gerekmektedir.

Uygulama siwrasinda asagidaki hususlara dikkat edilmesinin iyi sonu¢ almak i¢in
gerekli oldugunu tekrar belirtelim:

Kullanilacak harg kabi, karistirici, betonun dokiilecegi yer ve 6zellikle kullanilacak olan
su, igerisinde 1000 ppm'den fazla safsizlik barindirmamali ve pH" 5'den diisiik olmamak suretiyle
musluk suyu olmalidir. Dokme refrakterlerde, su kristallesmesinden kaynaklanan prizlesme
siiresinin uzamamas! i¢in karistirilacak suyun 1lik (ZSOC) olmasi1 gerekmektedir. Malzeme
karigimlarinin dogru hesaplanmasi gerekir. Parga parca dokiime izin verilmemelidir. Karistirict veya
betonyer kullaniliyor ise betonyere once suyun birazi dokiilerek bir ka¢ tur dondiiriiliip bir 6nceki
karigtmdan kalan kalintilarin suya ¢ikmasi temin edilir. Sonra beton ve suyun kalan kismi ilave
edilerek homojen bir karisim elde edilinceye kadar karigtirtlir. Karistirma siiresi malzemeden
malzemeye gore degisiklik gosterse de genel olarak 3 dakika alinabilir. Fazla karigtirma prizlesmeyi
hizlandirir, az karistirma catlamalara neden olabilir. Cimentonun ihtiyacindan fazla su, taneleri
ayirarak homojenligi bozar, poroziteyi artirarak nihai mukavemeti diisiiriir.

Gokhan Refrakter’in iirettigi ates betonlarinda kullanilacak suyun alt ve iist limitleri her
kalite harg icin %5-14 arasinda, izole ates betonlarinda ise su oran1 %15-30 arasinda degismektedir.
Ancak uygun su oranimin belirlenmesi i¢in kullanim yerindeki amaca uygun olarak 6nce 2-3 kg
numune hazirlanmali, uygun su oranin bulunmasindan sonra kullanilacak partinin hazirlanmasina
gecilmelidir. Hazirlanan numune avug iginde top haline getirilmeli ve hafifce el sallanmalidir. Top
seklindeki beton hafif¢e yayilmali (ideal sulu Resim C) ancak parmak aralarindan akip gitmemeli
(¢ok sulu Resim B) veya seklini korumamalidir (az sulu ~ Resim A).

Betonun hazirlanmasi uygulama yerine yakin, uygun bir yerde yapilmali, tagima sirasinda

Imaarci el : GOKEAN REFRAKTER MALZEMELER HURDA MADENCLEK MARINA SAN. TiC. LTD.STI
VATAN SANAYI TATLICAK MAH. ISTLDAK SOK. NO:19 42030 KARATAY KONYA
Web : www.gokhanrefrakter.com E mail posta@gokhanrefrakter.com
Tel: 0332.355 42 00 Fax: 0.332.355 42 10



meydana gelebilecek ayrigmalara ve zaman kaybina izin verilmemelidir. Beton dokiilmeden once
dokiilecek yer islatilmali ve fazla sular alinmali, dokiim isi bittikten sonra iizerine polietilen
yapistirilarak ortiilmelidir. Polietilen (naylon) yerine mukavva, kagit, 1slak bez vb malzemeler
kullanilirsa betonun suyunu emerek yiizeyinin saglam olmamasina neden olurlar. Ortiilen
polietilenin (naylon) 1slak beton ylizeyine iyice yapismasina, arada hava birakilmamasina dikkat
edilmelidir. Tahta kalip kullaniliyor ise kaliplar dnceden yaglanarak betonun suyunu emmesi
onlenmelidir.

Betonun sikistirtlmasi ig¢in Oncelikle vibrator kullanilmalidir. Betona vibrasyon
uygulanirken, stiresine dikkat edilmelidir. Uzun siire uygulanirsa taneciklerin ayrilmasina sebep
olur. Bu imkan yoksa sisleme ve kaliba vurma gibi yontemlerle sikistirma temin edilmelidir.
Betonun dokiilecegi ortamin sicaklig1 +5 °C’den asag1 olmamali, betonun dokiilecegi yerin sicaklig
ise 40 °C’yi ge¢memelidir. Beton hazirlandiktan sora en c¢ok 45 dakika icerisinde dokiim isi
bitirilmelidir.

Tamirat yapilacaksa Gokhan Refrakter’in Onerisi zarar gérmiis boliimiin tizeri agilip
temizlenmesi ve ortaya ¢ikan yeni yiizey tizeri keski yardimiyla sert olmayan yumusak dokunuslarla
tirtiklanmasidir. Ortaya ¢ikan tozlar temizlendikten sonra firca yardimiyla serpme usulili tamir
edilecek betonun iizeri hafif nemlendirilmelidir. Boylece tizerine dokiilen yeni betonla daha iyi bag
yapilabilinir.

Prizlesme siiresi 16-25°C sicaklikta 24 saattir. Ortam sicakligmin diisiik olmas1 halinde
bu siire uzayabilmektedir. Ortam sicakliginin yiiksek olmasi durumunda da prizlesme siiresi
kisalabilmektedir. Prizlesmenin tamamlanmasini takiben kaliplar sokiiliir, polietilen ortii kaldirilir ve
beton 24 saat slireyle dinlenmeye birakilir. Dinlenme siiresinin bitiminde asagidaki siraya uygun
olarak kurutulup 1sitilmaya baglanir. Kurutma ve 1sitma sirasinda 1sitma hizi ve bekleme siirelerine
uyulmasi sarttir. Daha hizli ve daha kisa siirede isin bitirilmesine ¢alisiilmamalidir. Hizli 1sitma ve
bekleme siirelerine uymama halinde betonun icerisindeki fazla su atilamayip buhar seklinde beton
icerisinde hapsolur. Isitmaya devam edildikce yiikselen buhar basinci betonu patlatir ve buhar
ortami terk eder. Ozellikle kalinligi 75 mm den fazla olan betonlarm kurutma ve 1sitma islemlerinde
daha hassas davranilmasi gerekmektedir. Kurutma elektrikli 1sitici diginda yapiliyorsa alev betona
carpmamalidir. Bu hususlara uyulmamast durumunda Gokhan Refrakter herhangi bir sorumluluk
istlenmez.

Asagida grafigi verilen ates betonlar: i¢in Gokhan Refrakter’in 6neri 1sitma ve
sinterleme rejimi su sekildedir:

1- 30 °C/saat hizla, 4 saatte 120 °C’ye ¢ikilir ve bu sicaklikta 6 saat beklenir.

2- 18°C/saat hizla,10 saatte 300 °C’ye gikilir 8 saat beklenir.

3- 20 °C/ saat hizla 600 °C’ ye, 30 °C / saat hizla da 1100 °C’ ye ¢ikilur.

4- Sicaklik 1100 °C’ye ulastiginda teorik olarak kuruma tamamlanmis kabul edilir, kullanima
verilir.

5- Isitma islemi sirasinda ortamda buhar birikmesi yasanirsa, sicaklik sabitlenmeli, buhar bosaltimi yapilmali
ve 1sitmaya daha sonra devam edilmelidir.
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Malzemenin ¢ok kuru olmamasi Cok sulu olmamasi gerekir. Iyi Kanigim.
gerekir. (Catlayabilir ) (Ayrimlar olabilir)
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